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FatentansprGchc; 

1* Faltenbalg aus in sich nur begrenzt zo langeu- 
desn Material, vorzugsweise aus gummiertem Gc- s 
webe, for den Obergang zwischen zwei aureinander- 
folgenden GBedern, Insbesondere Ecken dries Gc- 
irokfahrxeuges, der einen ira Querschnitt im wesent- 
lichen rechteckigen, an den Ecken abgerundeten 
Tunnel odcr imbesondcre cine im Querschnitt cnt- io 
sprecbend ausgestaltete geschlossene RGhre b3det 
nnd desses Fallen ringsum eme gleiche, relativ ge- 
ringe Hohe haben, und nut einer besonderen Ausge- 
staltung von Eckenbereichen des FaUenbalges, da* 
durch gekennzeicbnct. dafi in diesen Ek- is 
kenbereichen zwischen je zwei aufrir.anderfolgen- 
den Fallen (2) glefcher Hone mindestens eine zusatz- 
Uche Falte (3) geringerer Hdhe^eingelegt isL 

2. Faltenbalg aus hi rich nur begrenzt zu ftngen- 
dem Material vorzugsweise aus gummiertem Ge- 20 
webe, fur den Obergang zwischen zwei auf einander- 
folgenden Gliedem insbesondere ewes Gefenkfahr- 
zeuges, der einen hn Querschnitt im wesentlichen 
rechteckigen. an den Ecken abgerundeten Tunnel 
odeT insbesondere eine im Querschmtt entsprechend 25 
ausgestaltete geschlossene Rdhre bildet und dessen. 
Faltcn ringsum eine gleiche, relativ geringe Hdhe 
haben, und mit einer besonderen Ausgestaltung von 
Eckenbereichen des FaHenbalges, dadurch gekenn- 
zeicbnet, dafi zwischen zwei normalen Falten (2) ei- 30 
ne zusatzliche Falte in sich geknickt ist 

3. Faltenbalg nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zusltzRchen Falten (3) in Um- 
fangsrichtung des FaHenbalges (1) stctig in die nor- 
malen Fatten (2) auslaufen. 39 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Faltenbalg aus in 40 
sich begrenzt zu IHngendem Material, vorzugsweiic aus 
gummiertem Gcwebe, fur den Obergang zwischen zwei 
aufeinanderfolgenden Gliedem, insbesondere eines Ge- 
lenkfahrzeuges, der einen im Querschnitt im wesentli- 
chen rechteckigen, an den Ecken abgerundeten Tunnel, « 
oder insbesondere eine im Querschnitt entsprechend 
ausgestaltete geschlossene Rdhre bildet und dessen Fal- 
ten ringsum eine gleiche, relativ geringe Hohe haben 
und mit einer besonderen Ausgestaltung von Eckenbe- 
reichen des Faltenbalges. so 

Ein bekannter Faltenbalg mit diesen Merkmalen 
(CH-PS 3 46 909) geht davon aus, daB infolge der umer- 
schiedlichen Krummungsradien von Balgaufienseite 
und Balgirmenseite im Berekh der abgerundeten Balg- 
ecken die Balgwand an der Balginnenseite Taschen aus- 55 
bildet, in denen sich Schmutz und Wasser ansammelt, 
was zu RiQbildungen an diesen Stellen fohrt Urn dies zu 
vermeiden, ist der Faltenbalg im Bereich der abgerun- 
deten Ecken mit einer Armierung versehen, die in einer 
oder zwei Richtungen riasiisch ist, z. B. gewebt ist Die a 
Armierung soil den inneren »Faltengrad« unverandert 
lassen. den luBeren »Faltengrad« dagegen dehnen, wo- 
durch am inneren Falte ngrad keine Taschenbildung 
mehr auftritt. Der Faltenbalg ist also im Bereich der 
abgerundeten Ecken mil der Armierung In besonderer w 
Weise ausgebildet. urn eine Taschenbildung und einen 
vorzeitigen VerschleiO des Balges durch in soichen Ta- 
schen angesammelien Schmutz, durch Feuchligkeit usw. 
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zu verhindcra. 

Die Erfindung geht von emero Faltenbalg der ein- 
gangs genannten Gatiung aus, und Sir liegen fotgende 
Dberlegungen zugrunde, 

Im Gegensatz zu Balgesn aus in sich elasuschem Mate- 
rial ist die Mdghchkeit, einen Faltenbalg aus einem 
sdbst nur begrenzt zu Itngendem Material auszozlehen 
bzw. zu Ungen, von der Hohe und der Zahl seiner Falten 
abhangig. Urn die Bauhdbe solcher Faltenbalge niedrig 
zu halten, wird angestrebt, den erforderlichen Auszug 
bei mogGchst geringer Faltenhdhe zu errcicben Eine 
mogfichst geringe Bauhdbe ergibt auch eine gute Balg- 
stabflftit in den zur Auszugsrichtung senkrechten Rich- 
tungen. Dem Streben nach mdgltchst geringer Falten- 
hdhe sind jedoch bei den bisherigen Balgkonstruktionen 
Grenzen gesetzt Dies resultfert daher, dafi zwar der 
Balg fiber seinen ganzen Umfang gleiche Faltenhdhe 
hat, dafi diese Faltenhdhe nicht aber Qber den ganzen 
Umfang des Balges in gteicher Weise ausgenutzt wer- 
den kann. Die in der Praxis gewahlte Faltenhdhe be- 
stinmit sich insbesondere aus der begrenzten Auszugs- 
fahigkeh der Falten in den abgerundeten Ecken des 
Balges, insbesondere bei Ideinen Radien. obwohl da- 
durch die Auszugsf&higkeit der Falten an sich gar nicht 
voll genutzt werden kann and obwohl diese in den flbri- 
gen Bereich en viel weitergehend. gegebenenfalls voll 
genutzt werden kdante. 

Aufgabe der Erfindung ist die Ausgestaltung eines 
FaHenbalges der eingangs genannten Gattung in der 
Weise, dafi durch einfache MaBnahmen die voile Aus- 
zugsfahigkeitder Falten des Balges in den maximal aus- 
ziehbaren Bereichen, atao den Balgseiten und der obe- 
ren Balgwand, erreicht werden kann. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe wird erfindungsgemafi im 
wesentlichen vorgeschlagen, dafi in Eckenbereichen des 
FaHenbalges zwischen je zwei aufeinanderfolgenden 
Fahcn gleicher Hdhe mindestens eine zusatzbche Falte 
geringer Hohe angelegt ist. 

Bet Anwendimg der Erfindung ist es mdgHch, ohne 
VergroBerung der Bauhdhe des FaHenbalges, diesen auf 
dem ganzen Umfang gteichmafiig zu lingen, die Aus* 
zugsfahigkeit der Falten voll auszunutzen. Der Balg hat 
mit anderen Worten im Bereich der abgerundeten Balg- 
ecken die Auszugsfihigkeit, wie sie im Bereich der bei- 
den Balg&eitenwande und der Oberseite des Balges von 
Haus aus alleine durch die normalen Falten gegeben ist 

Gemfifi einer anderen AusfOhrungsform der Erfin- 
dung wird bei einem gattungsgemafien Faltenbalg die 
gleiche Wirkung dadurch erzielt, daD zwischen zwei 
normalen Falten eine zusatzliche Falte in sich geknickt 
ist 

In weiterer Ausgestaltung der beiden erfindungsge- 
mafien Ldsungen wird vorgeschlagen, daB die zusatzli- 
chen Falten in Umfangsrichtung des Faltenbalges stetig 
in die normalen Falten auslaufen. Es ist hicrdurch ein 
stetiger Obergang zwischen den unterschiedlich ausge- 
stalteten Balgbereichen gegeben; ein unstetiger Ober- 
gang konnte Beanspruchungssprflnge und hn Gefolge 
hiervon eine Gefahrdung des Balges zur Folge haben. 

Die Anordnung von Falten geringerer Hohe zwi- 
schen Fatten normaler Hohe ist zwar an sich bekannt 
und zwar bei WeUrohren, die der Fftrderung von Flui- 
den dienen, aber auch bei Faltenbalgen (DE-AS 
12 10 279). Dabei handed es sich aber nicht urn Falten- 
balge der eingangs genannten Gattung, sondern urn im 
Querschnitt kreisrunde Faltenbalge, die Falten norma- 
ler Hdhe und die dazwischen Iiegenden Falten geringe- 
rer H6he erstrecken sich Ober den gesamten Balgum- 
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fang, raid Zwcck der zus&tzlichcn Falten gcringerer Hd- 
he ist es, den Balg auf erne mdgiichst kleme Lange zu- 
saramensehieben zu konnen. 

Ein Ausfunrungsbeispie] der Erftndung Isi in der 
Zctcbntmg schematised dargestellt; in der Zeichnung 5 
zeigt 

Fig. 1 einen Faltenbalg in seiner LSngsrichtung gese- 
hen» d. h. mi t BUckrichtung auf seine eine Stirnseite. 

Fie.2 einen Schnitt nach der Unit A-A in F i g. 1- 

Der Fahenbalg 1 bildet eine allseits geschlossene, im 10 
wesentlichen rechteckige Rdhre, deren Ecken mit rela- 
tiv kleinen Radien abgerundet sind. Die Hohe H der 
normalen Fatten 2 del Balges bestimmt sich aus der 
gewollten Auszugsfanigkeit des Balges in den Berei- 
chen, in denen diese vol! genuizt werden kann, also ins- is 
besondere im.Bereich der Balgseitenwande. Urn eine 
emsprechende Auszugsfihigkcit in den Bereichen des 
Balges zu exzielen, die einen vollen Faltenauszug nicbt 
zulassen, also in den Bereichen der abgerntdetea Balg- 
ecken, smd in diesen Bereichen Zusatzfalten 3 zwischen 20 
je zwei normalen Fallen angeordnet Die Hone h dicser 
Zusatzfalten bestimmt skh aus der voll ausgenutzten 
Auszugsffthigkeit der normalen Falten und der Aus- 
zugsflhigkeit dieser Falten im Berelch der abgerunde- 
ten Balgecken. Durch die Hinzufugung einer oder meh- 2s 
rerer solcher Zusatzfalten in den Bereichen der abge- 
rundeten Balgecken ist es mogficb. den Auszug dort 
soweit wie gewtinscht dem maximal moglichen Auszug 
anzugleichen und dadurch die voile Nutzung der Falten- 
tiefe herzustellen. 30 

Dabei kann die Zusatzfalte jede zweckmHBige Kon- 
tur crhalten und beliebig lang in den normalen Falten- 
bereich hinelnragen, sie sollte jedoch In Umfangsrich- 
tung des Balges stetig in diesen normalen Faltenbereich 
auslaufen. Sie kann einseitig, einteilig oder vkltcitig seia u 

Statt mit zusatzlichen Falten kann Entsprechendes 
errcicht werden mit einer Knickung der Wlnde der nor- 
malen Falten. 
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